DOLFAMEX

High-performance tools. Ready for action.

VHM

Pilniki obrotowe
z weglika spiekanego




PILNIKI OBROTOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

mepowlekane

testowana
wytrzymatos¢
SpPoiwa

doskonata oct irona zed 21l
3

% 1:-!'. Ry




g Walcowe

@ Walcowe z ostrzami na czole

@ Walcowe zaokraglone

ﬂ Kuliste

% Owalne

Ptomieniowe

Ostrotukowe

w Ostrotukowe zaokraglone

Pogtebiacze 60 °

% Pogtebiacze 90 °

Spis tresci

w Stozkowe zaokraglone

A |15

@ Stozkowe

ﬂ Stozkowe odwrdcone

= e

SRULECBUCE Pilniki miniaturowe

B|18

e Pilniki miniaturowe

g Ekstra dtugie

Zestawy pilnikow

% Zestawy pilnikow rapid
i

Dane techniczne

www.dolfamex.com



Pilniki obrotowe z weglika spiekanego

Budowa pilnikdw obrotowych z weglika spiekanego

ol ) _—

(zes¢ robocza — weglik spiekany

Oferowane przez na pilniki obrotowe wykonywane sg
z monolitycznego walka weglikowego (mate $rednice) lub
w wersji lutowanej (Srednice wieksze). Czes¢ robocza wy-
konana jest z wysokiej jakosci weglika spiekanego, ktora
zapewnia narzedziu dtugg zywotnos¢. Chwyt pilnika wyko-
nany jest z wysokiej jakosci stali konstrukcyjnej ulepszonej
cieplnie, ktdra jest odporna na pekanie. Do potaczenia tych
dwodchmateriatow stosujemy luttwardy na bazie srebra, mie-
dzi, cynku i niklu. Oczywiscie po procesie lutowania kazde
narzedzie jest doktadnie testowane pod wzgledem wytrzy-
matoscispoiny, takaby zapewnic uzytkownikowimaksimum
bezpieczenstwa. Takg budowe posiada wiekszos¢ pilnikdw,

Lut na bazie: srebra, miedzi, cynku i niklu

Chwyt z utwardzanej cieplnie stali do 48HRC

w ktorych czedc robocza jest wieksza od czesci chwytowej.
W przypadku gdy czes¢ robocza jest rowna lub mniejsza
niz czes¢ chwytowa pilnik ma budowe jednolita. Ostrza
szlifowane sg wéwczas bezposrednio na wateczku z we-
glika spiekanego. Do produkgji pilnikow obrotowych
z weglika spiekanego stosowane s3 materiaty najwyzszej
jakosci, tylko od sprawdzonych dostawcéw. Rygorystyczne
procedury produkcyjne zapewniajg odpowiednig jakosc¢
wykonania kazdego narzedzia. Kazdy pilnik jest testowany
i podlega Scistej kontroli jakosci. Tak doktadna weryfikacja
zapewnia ich doskonatg jako$¢ i co najwazniejsze — beza-
waryjnosc.

Zastosowanie

Pilniki obrotowe znajdujg coraz szersze zastosowanie
w przemysle stoczniowym, lotniczym, motoryzacyjnym,
tam gdzie niezbedne jest szybkie usuniecie nadmiaru spo-
iny spawalniczej. Wykorzystywane sa rowniez do usuwania
wyptywek i wlewkdw otrzymanych w procesach odlewa-
nia. Wiele rodzajow ostrzy oraz szeroka gama ksztattéw daja
mozliwos¢ doboru pilnika do kazdego rodzaju obrébki. Pil-

P usuwanie zadzioréw
P tamanie krawedzi

P wygtadzanie spoin i spawéw
P wyréwnywanie ptaszcyzn

www.dolfamex.com

niki ekstra dtugie umozliwiaja dotarcie do trudno dostep-
nych miejsc, natomiast pilniki miniaturowe pozwalajg ope-
ratorowi na precyzyjng obrébke drobnych detali. Dzieki
tym zaletom pilniki obrotowe staty sie dzisiaj uniwersalnym
narzedziem majacym szerokie zastosowanie w réznych ga-
teziach przemystu.

) fazowanie
» usuwanie korozji



RAPIDE Powlekane pilniki obrotowe z weglika spiekanego

Zalety przedtuzajace zywotnos$¢ narzedzia:

P powtoka zmniejsza tarcie co daje lepszy sptyw wioréw

P powtoka zmniejsza zuzycie ostrzy pilnika

P dzieki powtoce pilniki wolniej sie nagrzewaja

P powtoka zmniejsza sity skrawania dzieki mniejszemu wspétczynnikowi tarcia

RAPIDE-A ( Powtoka do pilnikéw przeznaczonych do obrébki aluminium )

RAPIDE-A jest podobng do diamentu
weglowa powtoka, ktéra uzyta na pil-
nikach przeznaczonych do aluminium
daje duzg odpornos¢ na $cieranie oraz
powoduje wolniejsze zuzywanie sie
narzedzia. W efekcie otrzymujemy na-
rzedzie, ktore jest idealne do obrébki

P po 6 minutach pitowania:

nieferrytycznych metali oraz miekkich
materiatow, gdzie zapychanie sie row-
kéw widrowych jest czestym proble-
mem. Niski wspotczynnik tarcia daje
doskonaty poslizg co redukuje zjawi-
sko narostu i poprawia sptyw widra.

RAPIDE-A

Pitowanie pilnikiem obrotowym aluminium 1050-H14
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Standard  IRAPIDE-A

Narzedzie: GTTA970 - pilnik do aluminium
Obrabiany materiat: aluminium 1050-H14
Powtoka: RAPIDE-A

Mikrotwardos¢: > 2500HV
Wspétczynnik tarcia 0.1 - 0.2

RAPIDE-D ( Powtoka do pilnikéw z ostrzami D i D-MAX )

RAPIDE-D jest powtoka na bazie TIAIN,
stosowang na pilnikach z ostrzami
D i D-MAX, ktéra jest twardsza niz we-
glik (twardo$¢ powtoki >3300HV). Po-
wioka daje doskonata ochrone przed
zuzyciem, jest idealna do obrébki
wiekszosci metali — istotnie wptywa

1800

1600

na zywotnos¢ pilnika. Redukcja zu-
zycia ostrzy pilnika na twardszych ma-
teriatach pozwala na usuniecie wiek-
szej ilosci materiatu niz w przypadku
zastosowania tego samego narzedzia
bez powtoki.

1400

1200

1000

materiat usuniety - skumulowany (g)

800

600

400

200

Standard

0

RAPIDE-D
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usuniety materiat g

Narzedzie:

Pitowanie pilnikiem obrotowym miekkiej stali

1800

1600 —

1400 ——

1200 ——

1000 —

800 —

600 —

400 —

200 ——

Standard

RAPIDE-D

GTDX970 D-MAX

Obrabiany materiat: miekka stal

Powtoka:

RAPIDE-D

Mikrotwardos¢: > 3300HV




Zastosowanie pilnikow obrotowych

Zastosowanie na podstawie geometrii ostrza

RAPIDE-D RAPIDE-D RAPIDE-A
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@ szczegbinie zalecane O zalecane

Zastosowanie ostrzy

standard s z famaczem widra ¢
» do ogdlnego uzytku, ostrza standardowe e f ® ) podobny do S, do ogdlnego uzytku
' » usuwanie naddatkéw spawalniczych 7, j D krétszy widr niz standard S
» duza gfadkos¢ powierzchni bez zarysowa .ijl ) réwnomierna praca przy obrébce stali ciagliwych

Y R T

» réwnomierna, wysokowydajna praca WY /0 » do prac wykoriczeniowych
P krotki wiér _.rl" . » umozliwia uzyskanie doskonatej powierzchni
4 > eliminuje efekt zaklejania ostrzy przez widr i/ » do obrébki twardych materiatéw
b ) szybkie usuwanie metalu ! ) do obrdbki stopw aluminium i tworzyw sztucznych
» mocna budowa ostrzy W ) réwnomierna praca
» do obrdbki wiekszosci stali .‘ ) tatwy odptyw widra

- ostrza d z powtoka RAPIDE-D - ostrza alu z powtoka RAPIDE-A

» zredukowane zuzycie ostrzy D niski wspétczynnik tarcia powtoki redukuje zapychanie sig
» wydtuzona zywotnos¢ pilnika » skuteczniejsze usuwanie materiatu
» uniwersalny pilnik do obrobki wiekszosci metali » doskonaty do obrébki aluminium i miekkich materiatow
- ostrza d-max z powloka RAPIDE-D %
‘ ) zredukowane zuzycie ostrzy
‘; A d > mocna budowa ostrzy
(Ul ) zalecane do intensywnej obrdbki na wiekszosci metali

Zastosowanie w zaleznosci od ksztattu pilnika
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Walcowe

1

Ldl dimm 15 24 24 3 3 4 4 6 6
11 mm 6 13 13 13 13 13 13 16 13 19 19 25
11 d2 mm 3 2.4 2.4 3 3 4 4 6 3 6 6 6
R 12 mm 38 38 63 38 63 50 63 50 45 50 75 50
bl S B 6710505 GT1100S GT1200S GT1300S GT13005-6 GT1240S GT1400S GT1400LS
d GT1050D GT1100D GT1100DL GT1200D GT1200DL GT1300D GT1300DLGT1300D-6 GT1240D GT1400D GT1400LD GT1400D-1
d-max ==
c GT1400C
vk GT1200K GT1400K
a2 au === GTTA240
d = CZ1400D
d-max T=o
alu —_—
Ldl d1 mm 8 10 10 11 12 12 12 16 16
112 mm 19 19 25 25 19 25 25 25 25
11 d2 mm 6 6 6 6 6 6 8 6 8
R 12 mm 65 65 70 70 65 70 70 70 70
N GT15005  GT1600S GT1700S  GT1700S-1 GT1700S-1-8 GT1800S-6  GT1800S
d Teas GT1500D  GT1600D  GT1600D-1 ~ GT1650D  GT1700D  GT1700D-1 GT1700D-1-8 GT1800D-6  GT1800D
d-max == GTDX160 GTDX170-1
c e GT1600C GT1700C
vk S GT1500K  GT1600K GT1700K  GT1700K-1
42! alu = GTTA260 GTTA270 GTTA280
d iy €Z1600D €Z1700D-1
d-max T=O
alu == CZTA260 CZTA270

www.dolfamex.com




Walcowe z ostrzami na czole @ @ @

| RRY

dimm 15 2.4 2.4 3 3 4 6 6
T Lmm 6 13 13 13 13 13 13 16 13 19 19 25
1 d2 mm 3 2.4 2.4 3 3 4 4 6 3 6 6 6
12 mm 38 38 63 38 63 50 63 50 45 50 75 50
bl S B OGT1052S GT1102S - GT1202S - GT1302S - GT13025-6 GT1242S GT1402S GT1402LS
d GT1052D GT1102D GT1102LD GT1202D GT1202LD GT1302D GT1302LDGT1302D-6 GT1242D GT1402D GT1402LD GT1402D-1
d-max ==
c
L1+ k - . - GT202K - - - - - GT1402K
42! au BN - - - - - - - - - GTTA140
d _
d-max o
alu —
LAt d1 mm 8 10 10 11 12 12 12 16 16
11 mm 19 19 25 25 19 25 25 25 25
11 d2 mm 6 6 6 6 6 6 8 6 8
R 12 mm 65 65 70 70 65 70 70 70 70
bl S EEESOGT15025  GT1602S - e GT1702S  GT17025-1 GT17025-1-8 GT18025-6  GT1802S
d ZEE=  GT1502D  GT1602D  GT1602D-1  GT1652D  GT1702D  GT1702D-1 GT1702D-1-8 GT1802D-6  GT1802D
d-max == . GTDX162 e e - GTDX172-1
c
L1+ «k B OGT1502K  GT1602K - - GT1702K  GT1702K-1 -
42 aw == - GTTA160 - - - GITA170 - - GTTA180
d = - €71602D - - - €Z1702D-1
d-max =T - CZDX162 - - - CZDX172-1
alu == - CZTA160 - - - CZTAL70
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B

Walcowe zaokraglone

]

_dl di mm 25 3 3 3 4 6 10
11 mm 11 13 13 13 16 16 13 19 25 19
i d2 mm 3 3 3 3 6 6 3 6 6 6
_ 12 mm 38 38 50 75 50 50 45 50 50 65
bl S B G13100S  GT32008 GT33005-6 GT3240S  GT3400S GT35008  GT3600S
d GT3100D GT3200D GT3200DL GT3200DXLGT3300D-6 GT3350D-6 GT3240D GT3400D GT3400D-1 GT3500D GT3600D
d-max == GTDX350  GTDX360
c G13200C GT3400C GT3600C
1+ K — GT3200K GT3300K-6 GT3400K GT3500K GT3600K
42! au === GTTA340 GTTA360
d = €Z3400D (Z3600D
d-max T=T CZDX360
alu =S CZTA360
_d di mm 10 11 12 12 12 16 16
12 mm 25 25 19 25 25 25 25
I d2 mm 6 6 6 6 8 6 8
_ 12 mm 70 70 65 70 70 70 70
pl S = GT3700S GT3700S-1  GT3700S-1-8  GT38005-6 GT3800S
d Tees  GT3600D-1 GT3650D GT3700D GT3700D-1  GT3700D-1-8  GT3800D-6 GT3800D
d-max == GTDX370 GIDX370-1  GIDX370-1-8  GIDX380-6 GTDX380
c e GT3700C GT3700C-1
Lk = GT3700K  GT3700K-1
a2 alu === GTTA370 GTTA380
d = (Z3700D-1
d-max oo CZDX370-1
alu =5 CZTA370
www.dolfamex.com 9




Kuliste @O

LA

di | dl mm 2.5 3 5 6 8 10
11 mm 23 2.7 25 36 47 47 5.4 5.4 72 9
”]Q d2 mm 3 3 6 3 3 6 3 6 6 6
. 12 mm 38 38 50 45 38 50 38 50 52 53
bl ® EETS GT7100S  GT7200S GT72005-6 GT7300S  GT7350S GT7350S-6 GT7240S  GT7400S  GT7500S  GT7600S
d GT7100D  GT7200D GT7200D-6 GT7300D GT7350D GT7350D-6 GT7240D  GT7400D  GT7500D  GT7600D
d-max =2 - - - - - - - - GTDX760
c B - GT7200C - - - - GT7240C - GT7500C  GT7600C
N I A 1 — - GT7200K - - - - GT7240K  GI7400K  GT7500K  GT7600K
a2 au == - - - - - - - GTTA740 - GTTA760
d _ . - - - - - - - - CZ7600D
d-max T=T
alu =S - - - - - - - - - CZTAT60
d1 d1 mm 11 12 12 16 16 19 19
1 1 imm 9.9 10.8 10.8 14.4 14.4 171 171
”]Q d2 mm 6 6 8 6 8 6 8
B 12 mm 54 55 55 60 60 63 63
ol ® -_ GT7700S GT7700S-8 GT7800S GT7800S-8 GT79005-6 GT7900S
d ToSm GT7650D GT7700D GT7700D-8 GT7800D GT7800D-8  GT7900D-6 GT7900D
d-max == GTDX770
c e GT7700C
I e GT7700K
a2 alu SN0 GTTAT70 GTTA770-8 GTTA780-6 GTTA780
d _ CZ7700D
d-max =T CZDXT70
alu =S CZTATTO0

10 www.dolfamex.com




|

Tao !

Owalne

100000

dl mm 3 6 6
11 mm 10 10 13 16 22 22 25 25
d2 mm 3 3 6 6 6 6 8 6 8
12 mm 38 4 50 58 60 67 67 70 70
s Emm (752205 GT5240S GT5300S  GT5500S  GT5700S  GT5700S-8  GT5800S  GT5800S-8
d GT5220D  GT5240D  GT5260D  GT5300D  GT5500D  GT5700D  GT5700D-8  GT5800D  GT5800D-8
d-max === GTDX550  GTDX570
c GT5500C  GT5700C
k —— GT5300K  GT5500K  GT5700K
alu ==
d = €Z55000  CZ5700D
d-max =52 CZDX550
alu ——

Plomieniowe
d1 mm B 6 8 12 12 16 16
11 mm 8 14 19 32 32 36 36
d2 mm 3 6 6 6 8 6 8
12 mm 38 50 65 7 7 80 80
s B 6152008 GT5400S GT5550S GT5600S GT56005-8
d GT5200D GT5400D GT5550D GT5600D GT5600D-8  GT5850D-6 GT5850D
d-max == GTDX560
c === GT5550C GT5600C
k — GT5550K GT5600K
alu B
d _ CZ5600D
d-max ==
alu s

www.dolfamex.com
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Ostrotukowe zaokraglone ®@O06

10000

Ld1 d1 mm 3 3 12
11 mm 6 13 13 16 19 25 19
1 d2 mm 3 3 3 6 6 6 6
y 12 mm 38 38 45 50 65 70 65
bl S B (6792208 6192008 6192408 GT9400S GT9600S
d GT9220D GT9200D GT9240D GT9400D GT9600D GT9650D GT9730D
d-max == - GTDX960
c - - - (6T9400C GT9600C
vk = - GT9200K - GT9400K GT9600K
42! alu N5 - - - GTTA940 GTTA960
d = - - - CZ9400D (Z9600D
d-max T=o
alu U - - - - CZTA960
Ld1 d1 mm 12 12 16 16
112 mm 25 25 25 25
I d2 mm 6 8 6 8
Ly 12 mm 70 70 70 70
bl S == GT9700S GT97005-8 GT98005-6 GT9800S
d _— GT9700D GT9700D-8 GT9800D-6 GT9800D
d-max T GTDX970 GTDX970-8 GTDX980-6 GTDX980
c = GT9700C
oK = GT9700K -
a2 alu === GTTA970 - - GTTA980
d == €Z9700D
d-max o CZDX970
alu CZTA970
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-

Mao!

dlmm
11 mm
d2 mm
12 mm

3
6
3

38

3
10
3
38

3
13
3
38

6
13
3
45

6
16
6
50

Ostrotukowe

100

19
6
65

19
6
65

19
6
65

s _
d
d-max =

sty

-

GT6220S
GT6220D

GT6230S
GT6230D

GT6200S
GT6200D

GT6240S
GT6240D

GT6400S
GT6400D

(GT6400C

GT6450D

GT6500S
GT6500D

GT6500C

GT6700S
GT6700D

d-max
alu

dl mm

12 mm

d2 mm

12 mm

i

12
25
6
70

GT6200K

12
25
8
70

GT6400K GT6450K

CZ6400

16
25
6
70

GT6500K

CZ6500D
CZDX680

16
25
8
70

S

d-max

d-max

|

|

]
{7
I

a 't

/

AdAN
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GT6800S
GT6800D
GTDX680
GT6800C
GT6800K

CZ6800D
CZDX680

GT6800S-8
GT6800D-8

GT6900S-6
GT6900D-6

GT6900S
GT6900D
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Pogtebiacze 60 °

[ 0 A

Ld dimm 10 12 16
| 1[ Q 11 mm 1 145
L) S d2 mm 6 6 6
12 mm 50 55 60 60
| S _— 6129205 GT2940S GT2900S (129605
d i GT2920D GT2940D GT2900D GT2960D
d-max ===
c e
— ' k =
42! alu =5
d =
d-max =52
alu ——
Pogtebiacze 90 °
Ldl d1 mm El ﬁe 10 12 16
ﬂ Q 11 mm 15 3 5 6 8
) - d2 mm 3 6 6 6 6
12 mm 38 50 55 54 60
| S =_ (128105 6128205 GT2000S GT2840S (128008
d === GT2810D GT2820D GT2000D GT2840D GT2800D
d-max ==
c e
el =
42 alu ==
d =
d-max =T
alu ——

14 www.dolfamex.com




i

a2

3
8
3

g°

g°

14°

Stozkowe zaokraglone

14°

14°

14°

14°

i

5]

d1 mm 3 3 6 6 8 10 10
11 mm 9.5 13 13 16 19 19 27
d2 mm 3 3 3 6 6 6 6
12 mm 38 38 38 45 50 69 65 75
s == (142008 GT4210S (142205 GT42405 GT4400S GT4600S  GT4600S-1
d GT4200D GT4210D GT4220D GT4240D  GT4400D  GT4500D  GT4600D  GTA600D-1
d-max == GTDX460-1
c [ GT4600C
k — GT4400K GTA600K  GT4600K-1
au == GTTA440 GTTA460
d oy CZ4400D CZ4600D
d-max 2T
alu =S CZTA460

14° 14° 14° 14°
di mm 12 12 16 16
12 mm 30 30 33 33
d2 mm 6 8 6 8
12 mm 75 75 78 78
s = GT4700S GT47005-8 GT48005-6 GT4800S
d e GT4700D GT4700D-8 GT4800D-6 GT4800D
d-max == GTDX470
c RS GT4700C
k _— GT4700K
alu === GTTA470 GTTA480
d iy CZ4700D
d-max oo CZDX470
alu =5 CZTA470

15
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Stozkowe
12° 7° 22° 22° 14° 11° 28°
_d1 di mm 3 3 6 6 6 6 10
I mm 11 16 13 13 19 25 16
ll d2 mm 3 3 3 6 6 6 6
T 12 mm 38 38 45 50 50 50 65
b S == 722008 6122208 (122405 GT2400S GT2600S
d Teem (122000 GT2220D GT2240D GT2300D GT2400D GT2400D-1 GT2600D
d-max ==
c o GT2600C
L1 v Kk EEE O GT2200K GT2400K GT2600K
a2 alu ==
d —— €Z2400D
d-max =T
alu —
35° 28° 28° 31°
Ld di mm 12 12 12 16
12 mm 19 22 22 22
i d2 mm 6 6 8 8
L 12 mm 65 70 70 73
bl S - GT2700S GT2700S-1 GT2700S-1-8
d e GT2700D GT2700D-1 GT2700D-1-8 GT2750D-1-6 GT2750D-1
d-max ==
c GT2700C-1
I I A _— GT2700K-1
42! alu ==
d = CZ2700D-1
d-max ==T
alu ——

16
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@O Stozkowe odwrocone

10° 10° 13° 20° 20° 18° 18°
dl mm B % E 12 12 16 16
12 mm 7 7 9.5 13 13 19 19
: d2 mm 3 6 6 6 8 6 8
L 12 mm 38 50 53 58 58 63 63
2 s -_ (182008 GT8400S - GT8500S GT8500S-8
d (T8200D GT8400D GT8450D GT8500D GT8500D-8 (T8800D-6 GT8800D
d-max =
c =S
1 v k _— - GT8400K - GT8500K
a2 alu ==
d =
d-max =EEo
alu ——
Tarczowe

T T ST 57
d1 d1imm 10 12 25 25
'ﬂl;l 11 mm 16 2.6 5.2 6.3
d2 mm 3 6 8 8
12 mm 34 48 50 51
| S _ GT8240S GT8700S GT8100S GT9100S
d i
d-max ==
c =25
1 ok =
02! au ===
d ==
d-max T=o
alu —

www.dolfamex.com 17




Pilniki miniaturowe

-

M2

18

h

000606

d1 mm 15 2.4 2.4 3 3 6 15 2.4 2.4 3 3 6
11 mm 6 13 13 13 13 13 6 13 13 13 13 13
d2 mm 3 2.4 2.4 3 3 3 3 2.4 2.4 3 3 3

12 mm 38 38 63 38 63 45 38 38 63 38 63 45

s BN G71050S GT1100S GT1200S -  GT1240S GT1052S GT1102S GT1202S - GT1242S
d GT1050D GT1100D GT1100LD GT1200D GT1200LD GT1240D GT1052D GT1102D GT1102LD GT1202D GT1202LD GT1242D
d-max ==

c

k = GT1200K GT1202K

alu e

d _

d-max o

alu —

d1 mm 25 3 3 3 6 25 3 4 5 6

11 mm 11 13 13 13 13 23 2.7 36 47 5.4
d2 mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

12 mm 38 38 50 75 45 38 38 45 38 38

s EEES G13100S  GT3200S GT3240S  GT7100S  GT7200S  GT7300S  GI7350S  GT7240S
d GT3100D  GT3200D GT3200DL GT3200DXL GT3240D  GT7100D  GT7200D  GT7300D  GT7350D  GT7240D
d-max ==

c (73200C GT7200C GT7240C
k - GT3200K GT7200K GT7240K
alu ==

d =

d-max T=T

alu ——
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@ @ @ Pilniki miniaturowe

H B 3 3 6 3 3

11 mm 6 6 13 13 10 13 13 8 1.5
I d2 mm 3 3 3 3 3 3 3 3 3
12 mm 38 42 38 38 45 38 38 38 45 38 38
s BN 6152208 GT5240S  GT9220S  GT9200S GT9240S GT6220S GT6230S GT6200S GT6240S GT52008  GT2810S
d GT5220D GT5240D GT9220D GT9200D GT9240D GT6220D GT6230D GT6200D GT6240D GT5200D GT2810D
d-max ==
c
vk e = = - GT9200K - - - GT6200K
a2 auw ==

d1l mm 3 6

ﬂ N

d-max T=o
alu =

?

3 3 6 3 3 6 10
11 mm 9.5 13 13 1 16 13 1.6

I d2 mm 3 3 3 3 3 3 3

12 mm 38 38 38 45 38 38 45 38 34

s B GT4200S  GT4210S  GT4220S  GT4240S  GT2200S  G12220S  GT2240S  GT8200S  GT8240S
d Se.= GT42000  GT4210D  GT4220D  GT4240D  GT2200D  GT2220D  GT2240D  GT8200D

d-max ==

d1 | dl mm

||

w ~ w =]

K - - - - - GT2200K

d-max
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0066

Ekstra diugie
|
|
|
|
| 11
Ld_1J dl mm 10 12 10 12 10 12
11 mm 19 25 19 25 9 10.8
I d2 mm 6 6 6 6 6 6
v 12 mm 169 175 169 175 159 160.8
12 s -_ GT1600XL GT1700-1XL GT3600XL GT3700-1XL GT7600XL GT7700XL
d GT1600XLD GT1700-1XLD GT3600XLD GT3700-1XLD GT7600XLD GT7700XLD
d-max ==
c s
4k =
42! au ===
d =
d-max T=o
alu —
Ld_1>\ dl mm 10 12 10 12 10 12
12 mm 19 25 19 25 27 30
1 d2 mm 6 6 6 6 6 6
12 mm 169 175 169 175 177 180
7 s _ GT9600XL GT9700XL GT6500XL GT6800XL GT4600-1XL GT4700XL
d i GT9600XLD GT9700-1XLD GT6500XLD GT6800XLD GT4600-1XLD GT4700XLD
d-max ==
c
ok _—
a2 aw ==
d =
d-max =T
alu —

20
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®@OG6 Zestawy pilnikéw

GT1602D GTDX162 walcowe z ostrzami na czole 6

GT1702D-1 GTDX172-1 walcowe z ostrzami na czole 12 25 6 70
GT3600D GTDX360 walcowe zaokraglone 10 19 6 65

GT3700D-1 GTDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
GT4700D GTDX470 stozkowe zaokraglone 12 30 6 75
GT5500D GTDX550 owalne 10 16 6 60
GT6500D GTDX650 ostrotukowe 10 19 6 65
GT6800D GTDX680 ostrotukowe 12 25 6 70
GT7700D GTDX770 kuliste 12 10.8 6 55
GT9700D GTDX970 ostrotukowe zaokraglone 12 25 6 70

O e e ol L o= L

GT1702D-1 GTDX172-1 walcowe z ostrzami na czole 6

GT3700D-1 GTDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
GT4700D GTDX470 stozkowe zaokraglone 12 30 6 75
GT6800D GTDX680 ostrotukowe 12 25 6 70

NN

GT1702D-1 GIDX172-1 walcowe z ostrzami na czole 6
GT2700D-1 = stozkowe 12 22 6 70
- GTDX680 ostrotukowe 12 25 6 70
GT3700D-1 GTDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
GT7700D GTDX770 kuliste 12 10.8 6 55
GT9700D GTDX970 ostrotukowe zaokraglone 12 25 6 70

o e L L am an

GT1200D walcowe 3 3

GT1202D walcowe z ostrzami na czole 3 13 3 38
GT2200D stozkowe 3 11 3 38
GT3200D walcowe zaokraglone 3 13 3 38
GT4200D stozkowe zaokraglone 3 8 3 38
GT5200D ptomieniowe 3 8 3 38
GT5220D owalne 3 6 3 38
GT6200D ostrotukowe 3 13 3 38
GT7200D kuliste 3 27 3 38
GT9200D ostrofukowe zaokraglone 3 13 3 38
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Zestawy pilnikéw RAPIDE ®@OG6

(C71602D CZDX162 walcowe z ostrzami na czole 6
Cz1702D-1 CZDX172-1 walcowe z ostrzami na czole 12 25 6 70
CZ3600D CZDX360 walcowe zaokraglone 10 19 6 65
CZ3700D-1 CZDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
CZ7700D CZDX770 kuliste 12 10.8 6 55
CZ5500D CZDX550 owalne 10 16 6 60
Cz9700D CZDX970 ostrotukowe zaokraglone 12 25 6 70
CZ6500D CZDX650 ostrotukowe 10 19 6 65
CZ6800D CZDX680 ostrotukowe 12 25 6 70
Cz4700D CZDX470 stozkowe zaokraglone 12 30 6 75

CZ1702D-1 CZDX172-1 walcowe z ostrzami na czole 6

(Z3700D-1 CZDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
CZ6800D CZDX680 ostrotukowe 12 25 6 70
CZ4700D CZDX470 stozkowe zaokraglone 12 30 6 75

Cz1702D-1 CZDX172-1 walcowe z ostrzami n aczole 6
CZ3700D-1 CZDX370-1 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
“mh {, 1, CZ7700D CZDX770 kuliste 12 10.8 6 55
CZ9700D CZDX970 ostrotukowe zaokraglone 12 25 6 70
- CZDX680 ostrotukowe 12 25 6 70
CZ2700D-1 - stozkowe 12 22 6 70

CZTA170 walcowe z ostrzami na czole 6

CZTA370 walcowe zaokraglone 12 25 6 70
CZTATT0 kuliste 12 10.8 6 55
CZTA970 ostrotukowe zaokraglone 12 25 6 70
CZTA470 stozkowe zaokraglone 12 30 6 75
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Informacje techniczne

zalecane predkosci obrotowe

0 0 0 0 0

‘ 3mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm
stal 60 000-90 000 45 000-60 000 30 000-40 000 22 500-30 000 18 000-24 000
stal utwardzana 60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
2 stal nierdzewna 60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
3 zeliwo 45 000-90 000 22 500-60 000 15 000-40 000 11 000-30 000 9 000-24 000
4 tytan 60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
3 nikiel 60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
6 miedz 45 000-90 000 22 500-60 000 15 000-40 000 11 000-30 000 9000-24 000
7 aluminium 30 000-90 000 15 000-70 000 10 000-50 000 7.000-38 000 6 000-30 000
8 plastik 30 000-90 000 15 000-70 000 10 000-50 000 7.000-38 000 6 000-30 000
9 cermetal 60 000-90 000 30 000-45 000 19 000-30 000 15 000-22 500 12 000-18 000
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Informacje

twardsze materiaty wymagaja stosowania nizszych predkosci

mniejsze pilniki wymagaja stosowania wyzszych predkosci

pilniki ekstra dtugie wymagaja stosowania nizszych predkosci

stosowanie predkosci ponizej optymalnych moze spowodowac wyszczerbienie pilnika

stosowanie predkosci powyzej optymalnych moze doprowadzi¢ do zbyt szybkiego zuzycia ostrzy

przegrzanie narzedzia moze doprowadzi¢ do jego stopienia lub odlutowania czesci roboczej od chwytu
podczas pracy w gfab materiatu nie nalezy pracowac pilnikami gtebiej niz na jedng trzecia ich dtugosci roboczej
nie nalezy uzywac zuzytych i starych narzedzi

vVVvVVvVVvVvVvVvVeVw

@ stoper @ rekawice @ okulary ochronne maska zabezpieczajgca przeczytac instrukcje
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DOLFAMEX

fabryka narzedzi
tools factory
Werkzeugfabrik
3aBOJ, MHCTPYMEHTOB

DOLFAMEX Sp. z o.0.

ul. Jana Sobieskiego 51

58-500 Jelenia Gora « Poland

Tel.: KRAJ: +48757522811 wew. 371,375
EXPO: +487575228 11 ext.346

Fax: +48 757526413

handlowy@dolfamex.com

www.dolfamex.com




