DOLFAMEX

High-performance tools. Ready for action.

¥

i J..I.J.i.ﬁ..ﬂ.ﬂ'..l..
v bebnbebdn bt bebetulebofeg

— AR RN NN

Gwintowniki
Taps




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 371 C

High performance machine taps

3
Typ / Type 800 800 800
Typ otworu / Hole type 2 g%
<1,5d 1,54 <1,5d
Rodzaj powtoki / Coating bez powtoki TiN TiCN
Rodzaj materiatu / Quality of material HSS-E HSS-E HSS-E
Nakrdéj / Chamfer C/2-3P C/2-3P C/2-3P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) I1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
M
@d1 P L1 L2 L3 @d2 a 0645-046- 0645-046 0645-046
M1 0,25 40 55 25 2,1 0,75 010001 J010001 B010001
M1,2 0,25 40 55 2,5 2,1 0,95 012001 J012001 B012001
M1,4 0,3 40 7 2,5 2,1 1,1 014001 J014001 B014001
M1,6 0,35 40 8 2,5 2,1 1,25 016001 J016001 B016001
M1,7 0,35 40 8 2,5 2,1 13 017001 J017001 B017001
M1,8 0,35 40 8 2,5 2,1 1,45 018001 J018001 B018001
M2 0,4 45 8 12 2,8 2,1 1,6 020001 J020001 B020001
kY M2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 2,05 025001 J025001 B025001
% M3 0,5 56 10 18 35 2,7 2,5 030001 J030001 B030001
§ M4 0,7 63 12 21 4,5 34 33 040001 J040001 B040001
§ M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 050001 J050001 B050001
§ M6 1 80 18 30 6 4,9 5 060001 J060001 B060001
‘_g M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 080001 J080001 B080001
2 M10 1,5 100 20 39 10 8 85 100001 J100001 B100001
R
§ grupa materiatowa / material group nr twardoic’ Rm X Ve m/min Vcm/min
) (N/mm?) (N/mm?®) bez powtoki TiN/TiCN
é = Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon 1.1 <120 <400 5-15 10-20
g E :ta:e E niskie{(zawar;os’cilwegla / Free clutting ste;el ot/ - <200 <700 10-20 10-20
L tale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego sredniej wytrzymatosci
-g § Structural alloy);JteeI, heat-?reatable stZeI, iedium stjrenyg;thy 13 <250 500950 10-20 15-25
@ § Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel - <250 <950 10-20 15-25
5 - Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel
2 § Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel 2.1 <250 <850 5-10 5-20
A§ 3 gta:e ?ustinityczne /tStai:Iess st&:el, austenitic . ) , 2.2 <250 <850 5-10 5-20
P -
HE Feric austenic el forttic martenattic 2 R 510 510
g § : Zeliwa / Cast iron
% g Zeliwo szare o Sredniej twardosci / Grey cast iron 3.1 120+260 100+400 5-15 10-20
E 9 Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron 3.2 160+230 150+250 5-15 10-20
o % Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron 33 120+310 400+800 5-15 10-20
‘g § Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron 34 <200 <700 5-15 10-20
s S Tytan / Titanium
S Tytan / Titanium 4.1 <200 <700 5-10 5-15
§ ,§ Stopy tytanu o sredniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength 42 <270 <900 5-10 5-15
S8 Nikiel / Nickel
38 Nikiel / Nickel 5.1 <150 <500 5-10 5-15
§ § Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength 5.2 <270 <900 5-10 5-15
g5 I
g 3 Mosigdze, brazy / Brass, bronze 6.2 <200 <700 5-15 5-15
I £
qg, E Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10% 7.3 <120 <400 5-15 5-15
.§ E Stopy Al., Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg 7.4 <120 <400 5-15 5-15
$E [
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting 8.2 5-15 5-15
Chtodzenie / Coolant ‘ emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes ‘

> A




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 371 B

High performance machine taps

L7
L3
- 12 N
g g -] 1
Typ / Type 800 800 800
Typ otworu / Hole type
< <. <
Rodzaj powtoki / Coating bez powtoki TiN TiCN
Rodzaj materiatu / Quality of material HSS-E HSS-E HSS-E
Nakrdj / Chamfer B/4-5P B/4-5P B/4-5P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
M
@d1 P L1 L2 L3 @ d2 a 0645-046- 0645-046 0645-046
M1,4 03 40 7 2,5 2,1 014002 J014002 B014002
M1,6 0,35 40 8 2,5 2,1 016002 J016002 B016002
M1,7 0,35 40 8 2,5 2,1 017002 J017002 B017002
M1,8 0,35 40 8 2,5 2,1 018002 J018002 B018002
M2 04 45 8 12 2,8 2,1 020002 J020002 B020002
M2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 025002 J025002 B025002
M3 0,5 56 10 18 35 2,7 030002 J030002 B030002
M3,5 0,6 56 12 20 4 3 035002 J035002 B035002
M4 0,7 63 12 21 4,5 34 33 040002 J040002 B040002
M4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 38 045002 1045002 B045002
M5 08 70 14 25 6 49 4,2 050002 J050002 B050002
M6 1 80 18 30 6 4,9 5 060002 J060002 B060002
M7 1 80 18 30 7 55 6 070002 J070002 B070002
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 080002 J080002 B080002
M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 100002 J100002 B100002
grupa materiatowa / material group ‘ nr ‘ twardos¢ Rm Vc m/min Vc m/min
(N/mm?) (N/mm?) bez powtoki  TiN/TiCN
Bardzo migkkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon 1.1 <120 <400 5-20 10-35
Stale o niskiej zawartosci wegla / Free cutting steel - <200 <700 5-20 10-35
Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego $redniej wytrzymatosci / " 3 .
Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength 12 <250 500+950 >15 10-20
Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel - <250 <950 5-15 10-20
Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel
Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel 2.1 <250 <850 5-10 5-20
Stale austenityczne / Stainless steel, austenitic 2.2 <250 <850 5-10 5-20
Stal.e 'ferrytyczr"lo—austenlt}lgzne, ferrytygzne, martenzytyczne / 23 <300 <1000 510 510
Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic
Zeliwa / Cast iron
Zeliwo szare o $redniej twardosci / Grey cast iron 3.1 120+260 100+400 5-10 10-20
Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron 32 160+230 150+250 5-10 10-20
Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron 33 120+310 400+800 5-10 10-20
Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron 34 <200 <700 5-10 10-20
Tytan / Titanium
Tytan / Titanium 4.1 <200 <700 5-10 5-15
Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength 4.2 <270 <900 5-10 5-15
Nikiel / Nickel
Nikiel / Nickel 5.1 <150 <500 5-10 5-15
Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength 52 <270 <900 5-10 5-15
Mosigdze, brazy / Brass, bronze 6.2 <200 <700 10-20 10-25
Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10% 7.3 <120 <400 15-25 15-25
Stopy Al., Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg 74 <120 <400 15-25 15-25
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting 8.2 5-15 5-15

Chtodzenie / Coolant

emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes

0645-046B014002 DIN 371B  HSS-E  TiCN

Przyktad zamawiania / Order example:



Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 371 CR40

High performance machine taps
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Typ / Type 800 800 800

Typ otworu / Hole type %% ZE %%

<25d <254 <25d
Wykonanie / Execution R40 R40 R40
Rodzaj powtoki / Coating bez powtoki TiN TiCN
Rodzaj materiatu / Quality of material HSS-E HSS-E HSS-E
Nakrdj / Chamfer C/2-3P C/2-3P C/2-3P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
M
@di P L1 L2 L3 ?d2 a 0645-046- 0645-046 0645-046
M2 0,4 45 8 12 2,8 2,1 020003 J020003 B020003
M2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 025003 J025003 B025003
M3 0,5 56 5 18 35 2 030003 J030003 B030003
M3,5 0,6 56 6 20 4 3 2,9 035003 J035003 B035003
M4 0,7 63 7 21 4,5 34 33 040003 J040003 B040003
M4,5 0,75 70 7,5 25 6 4,9 38 045003 J045003 B045003
.QEJ M5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,2 050003 J050003 B050003
E M6 1 80 10 30 6 49 5 060003 J060003 B060003
§ M7 1 80 10 30 7 55 6 070003 J070003 B070003
§ M8 1,25 920 13 35 8 6,2 6,8 080003 J080003 B080003
§ M10 1.5 100 15 39 10 8 8,5 100003 J100003 B100003
N
§ grupa materiatowa / material group nr twardos¢ Rm Ve m/min Ve m/min
2 (N/mm?) (N/mm?) bez powtoki TiN/TiCN
% Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon 1.1 <120 <400 5-20 5-20
:§ Stale o niskiej zawartosci wegla / Free cutting steel - <200 <700 5-20 5-20
[} Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego $redniej wytrzymatosci /
e . X - -
?i, %‘ Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength 1= <250 500+950 515 515
§ % Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel - <250 <950 5-15 5-15
§ £ Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel
N E Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel 2.1 <250 <850 5-10 5-20
g E Stale austenityczne / Stainless steel, austenitic 22 <250 <850 5-10 5-20
< . .
2 ,;3 |Etalle ferrytyczr.wo austemt}lgzne, ferryt}/c'zne, martenzytyczne / 23 <300 <1000 5.10 5.10
S erritic-austenic steel, ferritic, martgnsmc
s Zeliwa / Cast iron
g § Zeliwo szare o $redniej twardosci / Grey cast iron 3.1 120+260 100+-400 5-15 10-20
§ 3 Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron 3.2 160+230 150+250 5-15 10-20
£ :*E‘ Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron 33 120+310 400+800 5-15 10-20
g E Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron 34 <200 <700 5-15 10-20
S S Tytan / Titanium
< ¥ Tytan /Titanium 4.1 <200 <700 5-10 5-15
E é Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength 42 <270 <900 5-10 5-15
< < Nikiel / Nickel
§ 1S Nikiel / Nickel 5.1 <150 <500 5-10 5-15
%, IS Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength 52 <270 <900 5-10 5-15
s 9 Miedz / Copper 6.1 <100 <350 10-20 10-20
%’i S Mosigdze, brazy / Brass, bronze 6.2 <200 <700 10-20 10-20
5§ —
83
s S Aluminium, magnez / Aluminium, magnesium 7.1 <100 <350 10-20 10-20
5 E Stopy aluminium, Si<0,5% / Al alloyed, Si<0,5% 72 <150 <500 10-20 10-20
S & Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10% 7.3 <120 <400 10-20 10-25
;§ é Stopy Al., Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg 7.4 <120 <400 10-20 10-25
|
Tworzywa termoplastyczne / Thermoplastics 8.1 5-15 10-15
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting 8.2 5-15 10-15
Chtodzenie / Coolant ‘ emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes ‘
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Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 376 C

High performance machine taps

L]
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Typ / Type 800 800 800
Typ otworu / Hole type
<150 <1,5 <1,5d
Rodzaj powtoki / Coating bez powtoki TiN TiCN
Rodzaj materiatu / Quality of material HSS-E HSS-E HSS-E
Nakrdj / Chamfer B/4-5P B/4-5P B/4-5P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
M@ d1 P L1 L2 @d2 a 0645-046- 0645-046 0645-046
M3 0,5 56 11 2,2 1,8 2,5 030004 J030004 B030004
M4 0,7 63 13 2,8 2,2 33 040004 J040004 B040004
M5 0,38 70 16 35 2,7 4,2 050004 J050004 B050004
M6 1 80 19 4,5 34 5 060004 J060004 B060004
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 080004 J080004 B080004
M10 15 100 24 7 55 85 100004 J100004 B100004
M12 1,75 110 29 9 7 10,2 120004 J120004 B120004
M14 2 110 30 11 9 12 140004 J140004 B140004
M16 2 110 32 12 9 14 160004 J160004 B160004
M18 25 125 34 14 11 15,5 180004 J180004 B180004
M20 2,5 140 34 16 12 17,5 200004 J200004 B200004
M22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 220004 J220004 B220004
M24 3 160 38 18 14,5 21 240004 J240004 B240004
M27 3 160 38 20 16 24 270004 J270004 B270004
M30 35 180 45 22 18 26,5 300004 J300004 B300004
M36 4 200 56 28 22 32 360004 J360004 B360004
grupa materiatowa / material group \ nr \ twardoéé¢ Rm Ve m/min Vc m/min
(N/mm?) (N/mm?) bez powtoki  TiN/TiCN
Bardzo migkkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon 1.1 <120 <400 5-15 10-20
Stale o niskiej zawartosci wegla / Free cutting steel - <200 <700 10-20 10-20
Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego sredniej wytrzymatosci / . . :
Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength 12 <250 500-950 10-20 1525
Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel - <250 <950 10-20 15-25
Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel
Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel 2.1 <250 <850 5-10 5-20
Stale austenityczne / Stainless steel, austenitic 22 <250 <850 5-10 5-20
Stalg .ferrytyczr.mo-austenlt.yf:zne, ferrytygzne, martenzytyczne / 23 <300 <1000 510 510
Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic
Zeliwa / Cast iron
Zeliwo szare o $redniej twardosci / Grey cast iron 3.1 120+260 100+400 5-15 10-20
Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron 3.2 160+230 150+250 5-15 10-20
Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron 33 120+310 400+800 5-15 10-20
Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron 34 <200 <700 5-15 10-20
Tytan / Titanium
Tytan / Titanium 4.1 <200 <700 5-10 5-15
Stopy tytanu o sredniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength 4.2 <270 <900 5-10 5-15
Nikiel / Nickel
Nikiel / Nickel 5.1 <150 <500 5-10 5-15
Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength 52 <270 <900 5-10 5-15
Mosigdze, brazy / Brass, bronze 6.2 <200 <700 5-15 5-15
Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10% 73 <120 <400 5-15 5-15
Stopy Al,, Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg 74 <120 <400 5-15 5-15
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting 8.2 5-15 5-15

Chtodzenie / Coolant

emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes

0645-046B030004 DIN 376C  HSS-E  TiCN

Przyktad zamawiania / Order example:



Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 376 B

High performance machine taps

L1
= L2
] Y .
Typ /Type 800 800 800
Typ otworu / Hole type
< <. <.
Rodzaj powtoki / Coating bez powtoki TiN TiCN
Rodzaj materiatu / Quality of material HSS-E HSS-E HSS-E
Nakrdj / Chamfer B/4-5P B/4-5P B/4-5P
Tolerancja / Tolerance 1SO2 (6H) I1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
M@ d1 P L1 L2 ?d2 a 0645-046- 0645-046 0645-046
M3 0,5 56 11 2,2 1,8 030005 J030005 B030005
M4 0,7 63 13 2,8 2,2 040005 J040005 B040005
M5 0,8 70 16 35 2,7 4,2 050005 J050005 B050005
M6 1 80 19 4,5 34 5 060005 J060005 B060005
M8 1,25 90 22 6 49 6,8 080005 J080005 B080005
M10 1,5 100 24 7 55 85 100005 J100005 B100005
M12 1,75 110 29 9 7 10,2 120005 J120005 B120005
K M14 2 110 30 11 9 12 140005 J140005 B140005
<
E M16 2 110 32 12 9 14 160005 J160005 B160005
é M18 2,5 125 34 14 11 155 180005 J180005 B180005
§ M20 2,5 140 34 16 12 17,5 200005 J200005 B200005
§ M22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 220005 J220005 B220005
_g M24 3 160 38 18 14,5 21 240005 J240005 B240005
2 M27 3 160 38 20 16 24 270005 J270005 B270005
g\ M30 35 180 45 22 18 26,5 300005 J300005 B300005
Ag M33 3,5 180 50 25 20 29,50 330005 J330005 B330005
~§ M36 4 200 56 28 22 32 360005 J360005 B360005
e .
S S
g S grupa materiatowa / material group nr twardosé Rm Ve m/min Ve m/min
g8 (N/mm?)  (N/mm?) bezpowtoki  TiN/TICN
§ S Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon 1.1 <120 <400 5-20 10-35
g % Stale o niskiej zawartosci wegla / Free cutting steel - <200 <700 5-20 10-35
< 3 Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego $redniej wytrzymatosci / . ~ -~
2 E Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength 12 <250 500+950 >15 10-20
§ e Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel - <250 <950 5-15 10-20
§ § Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel
S3 Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel 2.1 <250 <850 5-10 5-20
] § Stale austenityczne / Stainless steel, austenitic 22 <250 <850 5-10 5-20
X n ~ B
g E Stalf_e ferrytyczpo austenityczne, ferrytyc_zne, martenzytyczne / 23 <300 <1000 5-10 5.10
g8 Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic
SR Zeliwa / Cast iron
g L Zeliwo szare o $redniej twardosci / Grey cast iron 3.1 120+260 100+400 5-10 10-20
-g LOJ_ Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron 3.2 160+230 150+250 5-10 10-20
N \g Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron 33 120+310 400+800 5-10 10-20
g -.§ Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron 34 <200 <700 5-10 10-20
< g Tytan / Titanium
s Tytan / Titanium 41 <200 <700 510 5-15
}i, % Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength 4.2 <270 <900 5-10 5-15
Sy Nikiel / Nickel
S 2 Nikiel / Nickel 5.1 <150 <500 5-10 5-15
IS = Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength 5.2 <270 <900 5-10 5-15
CU
g g .
S 9 Mosigdze, brazy / Brass, bronze 6.2 <200 <700 10-20 10-25
g8 m
Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10% 7.3 <120 <400 15-25 15-25
Stopy Al., Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg 7.4 <120 <400 15-25 15-25
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting 82 5-15 5-15
Chtodzenie / Coolant \ emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes \

.




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne DIN 376 C R40

High performance machine taps

L7
5 L2 § .
Typ /Type
Typ otworu / Hole type
Wykonanie / Execution
Rodzaj powtoki / Coating
Rodzaj materiatu / Quality of material
Nakréj / Chamfer
Tolerancja / Tolerance
M
ad1 P L1 L2 @ d2 a
M3 0,5 56 5 2,2 1,8
M4 0,7 63 7 2,8 2,1
M5 0,8 70 8 35 2,7
M6 1 80 10 4,5 3,4
M8 1,25 90 13 6 4,9
M10 15 100 15 7 5,5
M12 1,75 110 18 9 7
M14 2 110 20 11 9
M16 2 110 20 12 9
M18 2,5 125 25 14 11
M20 225) 140 25 16 12
M22 2,5 140 25 18 14,5
M24 3 160 30 18 14,5
Mm27 3 160 30 20 16
M30 35 180 35 22 18
M33 35 180 35 25 20
M36 4 200 40 28 22

grupa materiatowa / material group

Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla / Plain carbon

Stale o niskiej zawartosci wegla / Free cutting steel
Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego sredniej wytrzymatosci /

Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength

Stale do naweglania, staliwa / Case hardened steel

Stale nierdzewne i kwasoodporne / Stainless steel

Stale nierdzewne automatowe / Stainless steel
Stale austenityczne / Stainless steel, austenitic
Stale ferrytyczno-austenityczne, ferrytyczne, martenzytyczne /
Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic

Zeliwa / Cast iron
Zeliwo szare o $redniej twardosci / Grey cast iron
Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci / Alloyed grey cast iron
Zeliwo sferoidalne / Nodural cast iron
Zeliwa ciagliwe / Malleable cast iron

Tytan / Titanium
Tytan / Titanium
Stopy tytanu o sredniej wytrzymatosci / Titanium alloys, medium strength

Nikiel / Nickel

Nikiel / Nickel
Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci / Nickel based alloys, medium strength

Miedz / Copper
Mosiadze, brazy / Brass, bronze

Aluminium, magnez / Aluminium, magnesium

Stopy aluminium, Si<0,5% / Al alloyed, Si<0,5%

Stopy aluminium, 0,5<Si<10% / Al alloyed, 0,5<Si<10%
Stopy Al., Si>10%, magnez / Al alloyed, Si>10%,Mg

Tworzywa termoplastyczne / Thermoplastics
Tworzywa termoutwardzalne / Thermosetting

Chtodzenie / Coolant

800
R40
bez powtoki
HSS-E
C/2-3P
1SO2 (6H)

6,8
8,5
10,2
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24
26,5
29,5
32
nr
1.1
13
2.1
2.2
23
3.1
3.2
33
34
4.1
4.2
5.1
5.2
6.1
6.2
7.1
7.2
7.3
74
8.1
8.2

0645-046-

030006
040006
050006
060006
080006
100006
120006
140006
160006
180006
200006
220006
240006
270006
300006
330006
360006

twardos¢

(N/mm?)
<120
<200

<250
<250

<250
<250

<300

120+260

160+230

120+310
<200

<200
<270

<150
<270

<100
<200

<100
<150
<120
<120

800 800
R40 R40
TiN TiCN
HSS-E HSS-E
C/2-3P C/2-3P
1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
0645-046 0645-046
J030006 B030006
J040006 B040006
J050006 B050006
J060006 B060006
J080006 B080006
J100006 B100006
J120006 B120006
J140006 B140006
J160006 B160006
1180006 B180006
J200006 B200006
J220006 B220006
J240006 B240006
J270006 B270006
J300006 B300006
J330006 B330006
J360006 B360006
Rm Ve m/min Ve m/min
(N/mm?) bez powtoki  TiN/TiCN
<400 5-20 5-20
<700 5-20 5-20
500+950 5-15 5-15
<950 5-15 5-15
<850 5-10 5-20
<850 5-10 5-20
<1000 5-10 5-10
100+400 5-15 10-20
150+250 5-15 10-20
400+800 5-15 10-20
<700 5-15 10-20
<700 5-10 5-15
<900 5-10 5-15
<500 5-10 5-15
<900 5-10 5-15
<350 10-20 10-20
<700 10-20 10-20
<350 10-20 10-20
<500 10-20 10-20
<400 10-20 10-25
<400 10-20 10-25
5-15 10-15
5-15 10-15

emulsje, oleje, pasty / lotions, oils, pastes

0645-046B030006  DIN 376CR40  HSS-E  TiCN

Przyktad zamawiania / Order example:
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