fabryka narzedzi

Bezpieczne potaczenie gwintowane
w cienkosciennym profilu

THERMBRILL®

Technologia potaczen-Made in Germany

Proces wiercenia termicznego

Wiercenie termiczne || Formowanie gwintu Nagwintowany otwor
. §
y
Na skutek tarcia materiat rodzimy ulega deformacji i tworzy sie tuleja. Kolejnym etapem @ Oszczednos'ci

jest wygniecenie odpornego na przekrecenie gwintu.

* Do pracy z aluminium, miedzig, brgzem, stalg weglowg i nierdzewng @ Wyisza produktywnos’é
» Moze by¢ stosowane na frezarkach, wiertartach stotowych i obrabiarkach CNC

Parametry i dane techniczne dla Twojego urzgdzenia znajdziesz na: @ Najlepsza jakos’é
www.thermdrill.com

Potrzobujesz n THERMDRILL ua Gwintownik a Wy pocasonia

FORM CUT

Do tulei Do tulei powtoka TiN

f . i rowki olejowe .
I z kotnierzem | 1 bez kotnierza tolerancja 6HX . ;
E ; i i typ C
* Pasuje do zwyktych uchwytow Zawiera wszystko czego potrzebujesz

» Wykonane z twardej stali obrabianej powierzchniowo montazowych aby zacza¢ prace z Thermdrill
Max. Max.
. g <& doianki Cena EURI <& Soianki Cena EUR . Cena EUR Typ Cena EUR
bos¢ ki bos¢ ki
Gwint Wersja gru o n:;:lan i Art. nr. (plus VAT) grul o n:;:lan i Art. nr. (plus VAT) Gwint  Art. nr. (Plus VAT) uchwytu Art. nr. (plus VAT)
5 2,0
L 1 b0 oS 13,00 M4x07 TTMO4 31,00 MK2 ~ GA2 298,00
krétka 2,0 45FS 3,0 45CS Zawartosé:
M5 dtuga 3,0 45FL 61500 4,5 45CL 9500 M5x08| TTMOS 52,00 1 x pasta Thermdrill 100g
krétka 2,0 54FS 3,0 54CS 1 x olej do wygniatania gwintéw 100ml
M6 dluga 35 54FL 66,00 5,0 54CL 106,00 M6x1,0 TTMO6 33,00 1 x szczotka miedziana
krétka 25 74FS 4,0 74CS 1 x szczotka zwykfa
J J 1 x klucz specjaln
M8 e 40 74FL 81,00 6.0 74CL 122,00 M8x1,25 TTMO8 35,00 et e= hgkojwy y
krotka 2,5 93FS 4,0 93CS 1 x uchwyt z dyskiem chtodzgcym
M1I0 Qe e oL 9800 iz osoL | 139,00 M10x125 TTM10 39,00 1 X uchwt 2 dy acy
Inne rozmiary gwintéw sg réwniez w ofercie: M4 — M20 (oraz drobnozwojne i rurowe)
. , . : Olej do hiatania
u Zestaw = Thermdrill + Gwintownik n Pasta Thermdrill u_gw!ntév‘\'lvyg
Gwint Wersja grubo':?;cianki Art. nr. Cena EUR gruboh.esng);cianki Art. nr. Cena EUR Opakowanie  Art. nr. Cena EUR Opakowanie  Art.-Nr. Cena EUR
[mm] © 7 (plus VAT) [mm] 7 (plus VAT) o (plus VAT Y (plus VAT)
M4 krotka 1,5 TSM4FS 89.00 2,0 TSM4CS 105.00 1kg TLP1000 58,00 11 TLO1000 42,00
diuga 2,5 TSM4FL ’ 4,0 TSM4CL ’ 100 g TLP100 22,00 100ml  TLO100 22,00
krétka 2,0 TSM5FS 3,0 TSM5CS
’ ’ Szczotka Szczotka
MS diuga 3,0 TomseL 93,00 45 TsmscL 127,00 miedziana| TLPM 4,50 zwykia TLOB 3,50
krétka 2,0 TSM6FS 3,0 TSM6CS L
M6 ’ 99,00 ’ 140,00 — Wysokiej jakosci olej
dtuga 35 TSM6FL ’ 5.0 TSM6CL ’ = | Chroni wiertla jest zalecany szcze
mg | Krotka 2,5 TSMEFS 44600 4,0 TSMECS 4 52 00 - Thermdrill przed gélnie do formowania
diuga 4,0 TSM8FL ’ 6,0 TSM8CL ’ = nadmiernym > gwintéw w aluminium,
M10 krotka 2,5 TSM10FS 137.00 4,0 TSM10CS 179.00 e / zuzyciem miedzi, mosigdzu, stali
dtuga 4,5 TSM10FL ’ 6,5 TSM10CL 2 L weglowej i nierdzewnej.




